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@) PROCEDE DE PREPARATION D'ELEMENTS D'AWIENAGEMENT ET KIT DE MOULAGE METTANT EN 
OEUVRE LE PROCEDE. 



Le procede de preparation d'elements d'amenage- 
rnent consiste a: 

- melanger a sec de la pierre calcaire pulverisee, avec 
une granulometrie d'environ 5 millimetres, avec du colorant 
et du ciment blanc dans des proportions determinees; 

- ajouter une proportion definie d'eau pour obtenir un 
mortier de plasticite appropriee; 

- pulveriser (20) dans le moule (1) une huile de demou- 
lage immediat; 

- remplir le moule avec le mortier (30); 

- araser ou completer le moule, puis a tasser le produit 
par chocs et deplacement du moule sur une surface fixe; 

- maintenir une plaque de demoulage (2) sur le moule et 
a retourner Tensemble; 

- poser I'ensemble sur une surface plane et a retirer la 
plaque (2) par glissement; 

- lever legerement un bord (1 1 ) du moule pour creer un 
passage d'air et demouler. 

L'invention concerne egalement un kitde moulage met- 
tant en oeuvre le procede. 
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Procede de preparation d'elements d'amenagement et kit de moulaqe 

mettant en oeuvre le procede 

La presente invention concerne un procede de preparation 
d'elements d'amenagement et un kit de moulage permettant la mise en ouvre 
5 du procede. 

II est connu de nombreux procedes permettant la fabrication de 
pierres artificielles pour constituer des elements de parement formant soit 
des dallages soit des bordures a installer ou des fausses pierres a appliquer 
sur une construction. En general ces procedes sont des procedes soit 

10 industriels, soit destines a des utilisateurs individuels mais ceux connus sont 
d'utilisation difficile. En effet, par le brevet FR 2 672 535 il est connu un 
procede de fabrication de pierres artificielles dans lequel on moule une pierre 
reconstitute artificiellement et apres moulage on applique un produit de 
coloration sur une surface de la pierre moulee. II est clair qu'un tel procede 

is necessite un tour de main important et amene I'utilisateur a avoir de 
nombreuses difficultes pour obtenir une coloration satisfaisante produisant 
un effet visuel agreable et a la fois une penetration suffisante du colorant 
pour garantir une certaine longevite a cette coloration. 

Un autre procede de fabrication enseigne par le brevet FR 2 647 706 

20 enseigne de disposer un agent pulverulent vehiculant au moins un colorant a 
I'interieur du moule, puis une deuxieme pellicule pulverulente d'agents 
neutralisant au moins partiellement I'effet de colorant en faisant un ecran 
selectif en fonction de son epaisseur locale, au transfert de ceux-ci vers le 
mortier depose ulterieurement. La encore I'utilisateur doit maTtriser 

25 parfaitement la technique pour arriver a ne pas trop consommer d'agents 
neutralisants tout en evitant le transfert vers le mortier. Ce procede ayant 
pour but d'eviter des effets de coloration concentres trop violents donnant un 
aspect artificiel a la pierre finie. 
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Un premier but de Tinvention est done de proposer un procede de 
preparation facile a mettre en oeuvre pour un utilisateur particulier et evitant 
les inconvenients de Tart anterieur. 

Ce but est atteint par le fait que le procede de preparation d'eiements 
5 d*am6nagement consiste : 

a) a melanger a sec de la pierre calcaire pulverisee avec une 
granulomere de I'ordre de 5 millimetres avec une dose definie 
de colorant et une proportion determinee de ciment blanc ; 

b) a ajouter de I'eau dans une proportion definie pour obtenir un 
io mortier de plasticite appropriee ; 

c) a pulveriser dans le moule choisi une huile de demoulage 
immediat ; 

d) a remplir le moule avec le mortier ; 

e) apres avoir arase ou complete le moule, a tasser par chocs le 
15 produit par deplacement du moule et chocs du moule sur une 

surface fixe ; 

f) a poser une plaque de demoulage sur le moule et a retourner 
I'ensemble en maintenant la plaque en contact avec le moule ; 

g) a poser I'ensemble sur le sol ou un support-plan et a retirer la 
20 plaque en la faisant glisser ; 

h) a lever legerement un bord du moule pour faire paraTtre un 
passage d'air et demouler. 

Selon une autre particularite le procede consiste a tapoter le moule 
avant ('operation de demoulage. 
25 Selon une autre particularite la dose de colorant est de 200 grammes 

pour 87,5 kilos de melange de pierre calcaire et de ciment. 

Selon une autre particularity la proportion de ciment blanc et de 12,5 
kilos pour 75 kilos de pierre calcaire pulverisee. 

Selon une autre particularite la proportion definie d'eau est de 10 a 
30 11 litres, a plus ou moins 10% pres, pour 87,7 kilos de melange. 

Selon une autre particularite les 10% pres d'eau varient en fonction 
de I'hydrometrie. 
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Un autre but de I'invention est de proposer un kit de moulage 
permettant a I'utilisateur d'une part de choisir aisement la couleur de 
Telement de parement realise, d'autre part de choisir la forme. 

Ce but est atteint par le fait que le kit de moulage est constitue : 
5 - d'un modele de moule de rigidite determinee pour permettre le 

tassage du mortier et de souplesse determinee pour permettre un 
demoulage aise, 

- d' une huile de demoulage Iivr6e avec son bidon pulverisateur ; 

- d'un sachet de colorant ; 

10 - d'un sachet de pierre calcaire pulverisee dans une granulomere 

determinee. 

Selon une autre particularite le pulverisateur d'huile de demoulage 
est encastre dans le creux du moule. 

Selon une autre particularite le sachet de colorant est choisi parmi 
15 plusieurs teintes possibles d'oxydes. 

Selon une autre particularite le modele de moule est un modele de 
bordure. 

Selon une autre particularite le modele de moule est un modele de 
pavement. 

20 Selon une autre particularite le particularite le modele de moule est 

hexagonal. 

Selon une autre particularite le particularite le modele de moule est 
en forme de yoyo. 

Selon une autre particularite le moule est transparent en 
25 polyethylene pour eviter la formation de bulles. 

Selon une autre particularite les parois joignant le fond du moule au 
rebord du moule comporte une depouille de I'ordre de 1 degre. 

Selon une autre particularite le rebord est forme tout autour du moule 
pour donner une rigidite permettant le tassage tout en assurant une 
30 souplesse suffisante a I'ensemble pour permettre le demoulage. 
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D'autres particularites et avantages de I'invention apparaTtront plus 
clairement a la lecture de la description ci-apres faite en reference aux 
dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 represente une vue en coupe d'une premiere etape du 
5 procede de fabrication ; 

- la figure 2 represente une vue en coupe de I'etape de tassage ; 

- la figure 3 represente une vue en coupe de I'etape de 
retournement ; 

- la figure 4 represente une vue en coupe de I'etape de demoulage ; 
io - la figure 5 represente une vue de dessus d'un moule en forme de 

yoyo ; 

- la figure 6 represente une vue de dessus d'un moule pour bordures. 
Comme represente a la figure 1 le moule (1) est constitue d'un 

materiau plastique transparent tel que du polyethylene, pour permettre a 

is I'utilisateur de visualiser la presence de bulles ou I'homogeneite de son 
mortier. Le moule (1) comporte une surface de fond (10) et des rebords (11) 
lesquels sont relies entre eux par les parois laterales (12) formant avec une 
direction verticale un angle de depouille d. Cet angle de depouille d, de 
I'ordre de un ou deux degres permet de faciliter le demoulage. Le moule a 

20 une epaisseur de Tordre de 1 a 2 millimetres pour lui assurer une rigidite 
suffisante permettant les operations de tassement que Ton verra par la suite 
et a la fois une souplesse et une deformation suffisante pour permettre le 
demoulage que nous verrons par la suite. 

La premiere operation du procede consiste a pulveriser a Taide d'un 

25 pulverisateur (2) un liquide pour demoulage immediat qui est constitue d'une 
preparation commercialisee par la societe PIERI sous la denomination « LMI 
decoffrant pour demoulage immediat ». Apres avoir pr6par6 ainsi le moule 
Tutilisateur effectue un melange de trois sacs de 25 kilos de pierre calcaire 
pulverisee avec une granulomere de Tordre de 5 millimetres a un demi-sac 

30 de ciment blanc, c'est-a-dire 12.5 kilos, et a 200 grammes d'une poudre 
colorante choisie parmi les couleurs rouge, vert, jaune, ocre constitutes par 
les oxydes suivants, commercialises par la societe PIERI sous les marques : 
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Kaolor PF 3001 ; 
Kaolor PM 4000; 
Kaolor PP 100 ; 
Kaolor PP712. 

5 L'ensemble est melange a sec pour favoriser une bonne repartition 

du colorant dans la masse et obtenir ainsi une teinte pastel homogene. Une 
fois le melange effectue Tutilisateur ajoute a cette proportion de melange 10 
a 11 litres d'eau par addition successive pour obtenir un mortier de bonne 
plasticite. Le mortier (30) ainsi obtenu est ensuite verse dans le moule 

10 comme represente a la figure 2. le moule est rempli en excedent et 
Tutilisateur tapote sur le produit pour le tasser et I'araser. Eventuellement, 
I'utilisateur completera le remplissage du moule, puis effectue ('operation de 
tassement en soulevant le moule selon la fleche S, comme represente a la 
figure 2, puis en relachant ce moule pour qu'il viennent heurter la surface du 

15 sol selon la fleche D provoquant ainsi un choc favorisant le tassement. La 
laitance et le brillant du ciment vont apparaTtre ce qui sera une preuve pour 
I'utilisateur que la matiere a ete dosee correctement en eau. L'utilisateur tire 
une regie sur les bords du moule pour araser completement, complete 
eventuellement les manques en talochant vers les exterieurs du moule. II 

20 pose ensuite une plaque de demoulage sur le moule et retourne ('ensemble 
en maintenant la plaque de demoulage solidaire du moule pour poser 
Tensemble sur un sol bien plat ou un support telle qu'une plaque 
agglomeree, comme represente a la figure 3. L'utilisateur retire la plaque de 
demoulage (2) en la faisant glisser doucernent, pour obtenir la disposition 

25 representee a la figure 4. Avant de demouler il tapote legerement le moule 
pour placer le produit et ensuite il souleve legerement un bord du moule (1) 
pour permettre I'apparition d'un passage d'air et faciliter ainsi le demoulage. 

Les moules peuvent avoir toute forme souhaitable. Un exemple de 
moule est represente a la figure 5 pour des pavements et a une forme dite 

30 yoyo. Ce moule comporte deux bords concave (11a, 11b) constituant les 
bords lateraux et deux bords superieur et inferieur (11c, 11d) convexes 
jointifs avec les bords concaves. Un autre type de moule est represente a la 
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figure 6 et constitue un moule de bordure constitute par un bord horizontal 
(11h), deux bords verticaux (11f, 11g) jointifs par une extremite au bord 
horizontal et un bord superieur en forme de feston (11e). Dans cette 
commercialisation chaque utilisateur pourra choisir le type de moule, chaque 

5 moule sera presente avec un bidon d'huile de demoulage associe avec son 
pulverisateur et I'utilisateur prendra la quantite de sac de pierre calcaire 
souhaitee pour realiser ses elements d'amenagement. II choisira egalement 
la couleur des colorants souhaites et pourra ainsi combiner plusieurs 
couleurs dans son amenagement. Chaque moule avec son huile de 

10 demoulage sera vendu avec un mode d'emploi correspondant au procede de 
I'invention. 

On a ainsi decrit un procede simple a mettre en oeuvre par un 
utilisateur, lui permettant d'obtenir les tons souhaites soit de pierre naturelle 
soit de pierre coloree dans les tons pastels et.une fabrication d'elements de 
15 parement. 

II doit etre evident pour les personnes versees dans Part que la 
presente invention permet des modes de realisation sous de nombreuses 
autres formes specifiques sans I'eloigner du domaine d'application de 
I'invention comme revendique. Par consequent, les presents modes de 
20 realisation doivent etre consideres a titre d'illustration mais peuvent etre 
modifies dans le domaine defini par la portee des revendications jointes ; 
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REVENPICATIONS 

1. Procede de preparation d'elements d'arnenagement caracterise en 
ce que le procede de preparation d'elements d'arnenagement dalle consiste : 

a) a melanger a sec de la pierre calcaire pulverisee avec une 
granulomere de Pordre de 5 millimetres avec une dose definie 
de colorant et une proportion determinee de ciment blanc ; 

b) a ajouter de I'eau dans une proportion definie pour obtenir un 
mortier de plasticite appropriee ; 

c) a pulveriser dans le moule choisi une huile de demoulage 
immediat ; 

d) a remplir le moule avec le mortier ; 

e) apres avoir arase ou complete le moule, a tasser par chocs le 
produit par deplacement du moule et chocs du moule sur une 
surface fixe ; 

f) a poser une plaque de demoulage sur le moule et a retoumer 
I'ensemble en maintenant la plaque en contact avec le moule ; 

g) a poser I'ensemble sur le sol ou un support-plan et a retirer la 
plaque en la faisant glisser ; 

h) a lever legerement un bord du moule pour faire paraTtre un 
passage d'air et demouler. 

2. Procede de preparation d'elements d'amenagement selon la 
revendication 1 , caracterise en ce que le procede consiste a tapoter le moule 
avant Toperation de demoulage. 

3. Procede de preparation d'elements d'amenagement selon la 
revendication 1 ou 2, caracterise en ce que la dose de colorant est de 200 
grammes pour 87,5 kilos de melange de pierre calcaire et de ciment. 

4. Procede de preparation d'elements d'amenagement selon la 
revendication 3, caracterise en ce que la proportion de ciment blanc est de 
12,5 kilos pour 75 kilos de pierre calcaire pulverisee. 
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5. Precede de preparation d'elements d'amenagement selon la 
revendication 3 ou 4, caracterise en ce que la proportion definie d'eau est de 
10 a 11 litres, a plus ou moins 10% pres, pour 87,7 kilos de melange. 

6. Procede de preparation d'elements d'amenagement selon la 
5 revendication 5, caracterise en ce que les 10% pres d'eau varient en fonction 

de I'hydrometrie. 

7. Kit de moulage selon une des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il est constitue : 

- d'un modele de moule de rigidite determinee pour permettre le 
io tassage du mortier et de souplesse determinee pour permettre un 

demoulage ais6 ; 

- d' une huile de demoulage livree avec son bidon pulverisateur ; 

- d'un sachet de colorant ; 

- d'un sachet de pierre calcaire pulverisee dans une granulomere 
is determinee. 

8. Kit de moulage selon la revendication 7, caracterise en ce que le 
pulverisateur d'huile de demoulage est vendu separement du moule. 

9. Kit de moulage selon la revendication 7 ou 8, caracterise en ce 
que le sachet de colorant est choisi parmi plusieurs teintes possibles 

20 d'oxydes. 

10. Kit de moulage selon la revendication 7 ou 8 ou 9, caracterise en 
ce que le modele de moule est un modele de bordure. 

11. Kit de moulage selon la revendication 7 ou 8 ou 9, caracterise en 
ce qu le modele de moule est un modele de pavement. 

25 12. Kit de moulage selon la revendication 7, caracterise en ce que le 

modele de moule est hexagonal. 
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13. Kit de moulage selon la revendication 11, caracterise en ce que 
le modele de moule est en forme de yoyo. 

14. Kit de moulage selon une des revendications 7 a 13, caracterise 
en ce qu le moule est transparent en polyethylene pour eviter la formation de 

5 bulles. 

15. Kit de moulage selon la revendication 14, caracterise en ce que 
les parois joignant le fond du moule au rebord du moule comporte une 
depouille de I'ordre de 1 degre. 

16. Kit de moulage selon la revendication 14 ou 15, caracterise en ce 
10 que le rebord est forme tout autour du moule pour donner une rigidite 

permettant le tassage tout en assurant une souplesse suffisante a I'ensemble 
pour permettre le demoulage. 
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